L\ PAINTS & COATINGS BRINGING INNOVATION
‘ oral TO THE SURFACE

Teknik Bilgi Foyu
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GALVACORY6, inorganik ¢inko silikat esasli, (¢ <§( akika
bilesenli, ylksek performansli su bazli bir =)
korozyon koruma kaplamasidir. Kuru filmde %96 % Sert Kuruma s:;(;t 24 saat -
metalik ¢inko icerigi sayesinde cgelik ylzeylere 4
etkin katodik (galvanik) koruma saglar. Sicak
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daldirma galvaniz ve metalizasyona alternatif
olarak gelistirilmis olup, agir endustriyel ve denizel

Not: Kuruma degerleri, kuru film kalinigi ve %30 - 85 bagil nem araliginda ki degerler igin gegerlidir. Uygulama
kalinhgi artikga kuruma siresinin artacagi bilinmelidir. Kuruma ve kirlenme siresi ortam bagil nemine bagli olarak

kogullarda uzun sureli korozyon direnci sunar. Tek degisiklik gsterebilir. Uygulamadan sonra kaplama en az 24 saat boyunca su ile temas ettiriimemelidir. Daldirma
kat Olarak Veya uygun boya S|Stem|er| ||e b|rl|kte servislerinde kullanilacak yiizeylerin, uygulama sonrasi minimum 7 giin, tercihen 14 giin kiirlenmesi tavsiye edilir.
kullanilabilir.
En iyi performansin elde edilebilmesi igin tim
yuzeyler 1ISO 8501-3 Tablo 1, minimum P2
® Celik konstruksiyonlar sartlarini saglamalidir. Yiizey hazirhigi éncesinde
e Boru hatlari « Depolama tanklari tium keskin kenarlar en az 2-3 mm yaricap
e Rafineri ve enerji tesisleri verilerek yuvarlatiimahdir.
® Liman ve offshore yapilari Celik yiizeyler, tercihen Sa 2% (ISO 8501-1 /
* Endustriyel bakim uygulamalari SSPC-SP 10/ NACE No.2) seviyesinde agindirici

kumlama ile temizlenmelidir. Alternatif olarak
SSPC-SP 11 standardina uygun mekanik temizlik

Gri ol Veya SSPC-SP WJ-1 / NACE WJ-1/1SO 8501-4
mll \Wa 3 seviyesinde ultra yiksek basingl su jeti ile
% yuzey hazirhgi yapilabilir.Kaplamanin optimum
=@l aderansi icin yuzey puruzliligu 50-70 pm profil
Parlaklik 0-5GU § derinliginde olmalidir.
w S Yeni galvanizli (HDG/ZAM) ylzeyler uygulama
5 Agirlikca Kati Madde % 85+3 gl Oncesinde hafif stiplrme kumlamasi (SSPC-SP
— 16 / ASTM D6386) veya mekanik olarak hafif
m purtzlendiriimelidir. Metalize yuUzeylerde ise
% Yogunluk 3,1+0,1 uygulamadan once ylzeyde bulunan ginko
%: korozyon Urinleri temizlenmelidir.  Atmosfer
| etkisine maruz kalmig galvanizli veya metalize
VOC g/L 0 ylzeylerde beyaz pas uzaklastirildiktan sonra
yuksek basingli su, hafif sipiurme kumlamasi
veya mekanik temizlik uygulanmahdir. Kaplama
<§E Karisim Omrii (saat) (20 °C) 3 Oncesinde ylzey _prof|I|n|n minimum Rz 20 pm
< olmasi tavsiye edilir.
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) = Urlin, orijinal ambalajinda 10-35°C arasinda, kuru,
=8 Uygulama Ekipmani Firga, Rulo, Sprey 3 kapali, havalandirmali ve direkt glnes 1s1dindan
(77} 8 korunacak sekilde saklanmalidir. Depolama sirasinda
% LIDJ gece-gunduz sicaklik farki 10 °C’yi agsmamalidir.
X
Not: A Bileseni (Baglayici), homojen hale gelinceye kadar diisiik devirde karistirilir. Karistirma devam ederken 6nce -
B Bilegeni (Katki) eklenerek homojen bir karisim elde edilinceye kadar karistirmaya devam edilir. Ardindan C <
ileseni (Cinko Tozu) yavas yavas eklenerek homojen bir karisim elde edilinceye kadar karistirmaya devam edilir. -
‘?eltegrsiz égyakha;h ka)r)lgtlrr:aykapfan:(elmln p:r?ormajnslr: orumzuz elt(l:ileyii)ilir.y Kedarkanst vad o < DOIum (kg) 5
Uygulama siiresince kanigimin siirekli ve diigiik devirde karigtinimasi tavsiye edilir. Karisim hazirlandiktan [a0] (A+B+C)
sonra uygulamadan once Uriniin 180-400 pm (40-80 mesh) elekten siziilmesi tavsiye edilir. Filtreleme 2
yapilmamasi durumunda puskirtme ekipmaninda tikanmalar ve diizensiz uygulama meydana gelebilir. Karigimi <

yapilan boya karigim 6mriinde verilen siireden once tiiketilmelidir.

Normal sartlarda inceltici kullaniimasina gerek yoktur. Hava destekli plskiirtme uygulamalarinda, gerektiginde en
fazla %2 oraninda temiz musluk suyu ile inceltilebilir.

Uygulama durdurulduktan sonra ekipmanin temizlenmesi igin 10 dakikadan fazla beklenmemelidir.

Yalnizca profesyonel kullanim icindir. Bu teknik féy laboratuvar verileri temel alinarak hazirlandigindan yukarida yeterli bulunmayan detaylar icin teknik personele danisiniz.
Aksi halde bilgi yetersizligi sonucu ortaya ¢ikacak hatalar Uretici firmaya sorumluluk yiiklemez. Bu bilgilerin degistirilme hakki firmamizca saklidir.
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